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Q-DAS PRODUKTE UND
DIENSTLEISTUNGEN




ARGUMENTE, DIE UBERZEUGEN

Richtlinienkonforme

SHSNGILINE Q-DAS Produkte gelten als
international etablierter

Standard
Formathoheit als

Entwickler des Q-DAS ASCII
Transferformats und des

Industriestandards AQDEF Statistikkompetenz durch
Mitwirkung beim Erstellen

von Firmenrichtlinien,

\ Leitfaden und Normen
Praxisnahe

Wissensvermittlung basierend

auf Erfahrung und Expertise
Schnittstellenvielfalt

zur direkten Anbindung
zahlreicher Messgerate

Konverter-Schnittstellen
machen Fremdformate fur

Q-DAS Produkte lesbar
Weltweiter Vor-Ort-Service

durch internationales
Partnernetzwerk

Informationsaustausch mit
Drittsystemen (CAQ, MES, SAP)

Statistikprodukte in 22
Landessprachen verfliigbar
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Prufprozesseignung - solara.MP®

Prozessqualifikation - qs-STAT®

Versuchsplanung - destra® / vidara®

Echtzeitvisualisierung - 0-QIS®

Automatisierte Datenverarbeitung - M-QIS®

Systemlosung - Q-DAS CAMERA® Concept

Flexible Ergebnisdarstellung - Q-DAS Web

Automatisierte Datenuberfuhrung - Q-DM Datenmanagement

Visuelle Unterstutzung - 3D CAD Viewer

Individuelles Berichtslayout - Formulardesigner

Beurteilung von Erstmustern - EMPB

Effizienter Einsatz der Q-DAS Software - Schulung und Beratung

Einfache Integration - Schnittstellen

3D-Messdatenmanagement - eMMA Software Suite

Systemimplementierung - Q-DAS Dienstleistungen
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solara.MP®

PRUFPROZESSEIGNUNG

Fehlinterpretationen von Prozessdaten kdnnen vermieden werden, wenn die erfassten Messwerte den tatsachlichen

Sachverhalt ausreichend sicher widerspiegeln, d. h. die Messprozesse mussen fur den jeweiligen Anwendungsfall geeignet

sein. Diese Eignungsnachweise konnen mit solara.MP vorgenommen werden.

FAHIGKEITSUNTERSUCHUNG LAUT MSA

Fahigkeitsanalysen dienen der Durchfihrung von
Eignungsnachweisen. Die Automobilindustrie bietet

zu deren Konkretisierung und praktischen Umsetzung
firmenspezifische Richtlinien. solara.MP bildet viele davon
ab, darunter auch die Verfahren des Leitfadens MSA aus den
AIAG Core Tools. Die allgemein Gblichen Verfahren 1 (C/C,),
2 und 3 (%GRR), Linearitat und Stabilitat unterscheiden sich

dabeiin den Berechnungsmethoden und in den Grenzwerten.

) Foomblatt - Duntellinig 1

*m 01T
Richtiger Wart  xm
*m-0,1T

Gesamtbeurteilung Priifsystem fikig (%REmin.Co Coul .

* Q-DAS Measurement Process Qualification (06/2013): Type 1 - (Cg/Coh study)

AUSSAGEKRAFTIGE GRAFIKEN, KENNZAHLEN UND BERICHTE

Nach der Berechnung der Kennwerte sind vielfaltige
Grafiken zur visuellen Interpretationshilfe in solara.MP
verfugbar. Alle Grafikausgaben sind individuell gestaltbar,
um einen schnellen und professionellen Uberblick Gber die
Prufprozesseignung zu erhalten.

Berichte zeigen Zusammenfassungen von statistischen
Kennwerten und Grafiken. Haufig werden sie zur
Dokumentation fur den Eignungsnachweis von Prifprozessen
verwendet. Sie konnen als PDF-Dokument abgelegt oder als
E-Mail-Anhang versendet werden. Ebenso ist es moglich, sie
als Grafikdateien zu verwenden, die leicht in andere Systeme
eingebunden werden konnen.
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solara.MP® -

PRUFPROZESSEIGNUNG NACH VDA 5

Der VDA Band b5 beurteilt Messprozesse anhand der Messunsicherheit. Die Ermittlung der Messunsicherheit erfolgt dabei mit ahnlich

pragmatischen Methoden wie bei Fahigkeitsnachweisen, allerdings basierend auf den Vorgaben des GUM (Guide to the Expression of
Uncertainty in Measurement) bzw. DIN EN V 13005. Die Unsicherheitskomponenten werden zu Messunsicherheitsbudgets zusammengefasst
und es folgt die Bestimmung der erweiterten Messunsicherheit U. Damit wird die Unsicherheit bei Konformitatsprifungen nach DIN EN ISO

14253 an der Toleranz berlcksichtigt.

T s e T e . R | e
E Resolution of the measuring system we | B L@ 0.0000289 7 (7]
Calibration uncertainty wca | B ﬁ 0,0000130 8 Q
Repeatability on reference standard uew | A \@ E 0,0000738 5 e
Uncertainty from linearity o | B ﬂ 0,000 ¢ e
Uncertainty from Bias wa | A ﬂ, E 0,0000635 [ (7]
D Other influence component MS wes | B \@ (7]

| Hessurementpsem s g & | oome K
Reproducibiliy of operators o e ﬁ \g] 0,000117 2 (7]
Repeatability on test part ugvo | A ég' L@ 0,0000962 4 g
Reproducibility of the measuring systems | ugy | A ﬁ E 0.000153 1 (7]
I:] Reproducibility over time ustan- | A ﬁ E e
Uncertaintyfrom ineractions o | o | H] B[ owm [ s | @
- Test par ntomogenely we [ 8 | H Q
D Uncertainty from temperature v | B g] (7]
Ny °

Measurement process e [ EE [ oo @

ATTRIBUTIVE MESSSYSTEMANALYSE

Fur eine Uberprifung attributiver Werte gegen Referenzwerte wird die Methode der Signalerkennung eingesetzt. Existieren
keine Referenzwerte, so pruft z.B. der Bowker-Test, ob die Anwender zu vergleichbaren Ergebnissen kommen. Ebenso kdnnen
klassierte Werte (,ordinale” Merkmale) mittels Verfahren 7 nach Fleiss Kappa bzw. Cohens Kappa bewertet werden.
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qs-STAT®
PROZESSQUALIFIKATION

gs-STAT dient der Bewertung und kontinuierlichen Verbesserung von Prozessen in der industriellen Produktion. Dabei geben
Normen, Standards und Richtlinien die notwendige Orientierung.

VERTRAUEN IN DIE VERLASSLICHKEIT DER ERGEBNISSE

Die Anforderungen und Vorgehensweisen zur Berechnung statistischer Kennzahlen wie Cp— und Cpk—Werte sind unterschiedlich
und basieren auf Normen, Standards, Verbands- und Firmenrichtlinien (z. B. BMW, GMPT, Robert Bosch und Volkswagen) oder

individuellen Ansatzen. In sogenannten Auswertestrategien sind die Vorgaben zur Berechnung der Statistik hinterlegt. Sie sind
das Herzstuck der Q-DAS Software und gewahrleisten vergleichbare Ergebnisse.

+ Die Verwendung der integrierten Auswertestrategie stellt die korrekte Vorgehensweise zur

, Berechnung der Statistik sicher.
+ Ergebnisse sind damit vergleichbar, validierbar und verlasslich.

+ Individuelle Anforderungen sind durch eigene Auswertestrategien realisierbar.

BERICHTE

Berichte liefern in kompakter Form und ansprechender
Gestaltung Zusammenfassungen von statistischen
Kennwerten und Grafiken. Sie konnen als PDF-Dokument
abgelegt oder als E-Mail-Anhang versendet werden. Ebenso
ist es moglich, sie als Grafikdateien zu verwenden, die leicht
in andere Systeme eingebunden werden kdnnen.
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gs-sTAT*

ERKENNTNISGEWINN DURCH qs-STAT

qs-STAT erstellt die Eignungsnachweise fur Maschinen- und Prozessfahigkeit. Des Weiteren konnen die Prozesse mittels
Filter- und Selektionskriterien auf Auffalligkeiten untersucht werden. Diese Analysen erlauben Rickschlusse auf signifikante
Einflisse, die ihre Ursache z. B. in verschiedenen Maschinen, Chargen, Prifern, Werkzeugen und Temperaturen haben.

gs-STAT hilft dabei, die Einflusse Ubersichtlich darzustellen und zu bewerten, um Verbesserungspotenziale abzuleiten. Aus
einem solchen Erkenntnisgewinn kdnnen erhebliche Prozessverbesserungen und Prozesskostenersparnisse resultieren.

Teilnr. 1002 Teilebez. Frasplatte
Merim.Nr Merkm.Bez. X s Index index teilung

1001 Héhe (Maschine 1) 30,2785¢ 00499 Cp= 342 Cpp= 143

1001 Héhe (Maschine 2) 29,6398( 00517 Cp= 238 Cp= 070

[Mocion? By €y 2,33

GRAFIKEN UND KENNZAHLEN

Es stehen zahlreiche statistische Verfahren zur Verfiigung, mit denen das bestangepasste Verteilungszeitmodell automatisch
gefunden und eine Zuordnung zu den Prozessmodellen nach DIN ISO 22514-2 vorgenommen wird. Weiterhin verfugt der
Anwender Uber eine Vielzahl von statistischen Einzelwert- und Ubersichtsgrafiken zur visuellen Beurteilung der Prozesse.
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- destra®/vidara®
STATISTISCHE VERSUCHSPLANUNG

In den Produkten destra und vidara stehen eine Vielzahl von statistischen Methoden und Tests
zur Verfugung sowie Funktionen zur Prozessoptimierung. Eine intuitive Benutzerfuhrung sowie
aussagekraftige Grafiken ermoglichen eine schnelle Interpretation der Auswertungsergebnisse.

destraist eine Losung fur die umfassende Datenanalyse im Rahmen von Abnahme- und

@ Neuentwicklungsprojekten im Unternehmen. Das Programm fuhrt den Anwender mit Assistenten durch
die Auswertung der Prozessdaten und liefert aussagekraftige Ergebnisse. Neben der Anwendung als
klassisches Statistikpaket kommt destra auch als Werkzeug zur Prozessoptimierung im Rahmen von

Six Sigma Projekten zum Einsatz. Ob Green Belt, Black Belt oder Master Black Belt, die Software bietet
sowohl einfache, grafisch orientierte Auswertemethoden als auch eine Vielzahl von Profiwerkzeugen.

Neben der Paket-Losung destra bietet Q-DAS mit dem Produkt vidara eine Losung an, die
zusammen mit den Produkten solara.MP und gs-STAT den gleichen Funktionsumfang mit
allen Konfigurationsmaoglichkeiten bietet. Damit stellt vidara eine sinnvolle Erganzung fur
Auswertemoglichkeiten im Sinne von Verbesserungsprojekten dar.

8 HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE | HexagonMl.com | g-das.com


http://HexagonMI.com

destra®/ vidara® -

VERSUCHSPLANUNG

Die Versuchsplanung ist ein Werkzeug, das sowohl fur die Untersuchung der Ursache-Wirkungsbeziehungen zwischen
Einflussparametern und Zielgrof3en als auch fur die Optimierung von Produkten und Prozessen angewendet wird. Eine
wichtige Rolle spielt dabei die strukturierte Datengewinnung.

« Intuitive Versuchsplanerstellung
» Aussagekraftige Ergebnisgrafiken
« Optimierung mit mehreren Zielgréf3en
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VARIANZ- UND REGRESSIONSANALYSE

Die Varianz- und Regressionsanalyse dient der
Anpassung von mathematischen Modellen an Ursache-

Wirkungsbeziehungen zwischen Einflussparametern und
ZielgroBen.

Anschauliche Modellgestaltung z

Gestaltungsvielfalt bei der Varianzanalyse

e °RRE
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« Gemischte Effekte

Hierarchisch geschachtelte Modelle

« Unbalancierte Daten 264~ .19

Visuelle Modelldiagnose

- Cook-Distanzen, Leverage-Werte und Residuen
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ZUVERLASSIGKEITSANALYSE

Zuverlassigkeitsanalysen prufen, ob ein Produkt seine

3
3

Anforderungen unter angenommenen Bedingungen Uber
die Zeit erfullt. Dazu mussen Lebensdaueruntersuchungen
geplant, die bei der Versuchsdurchfihrung ermittelten

Daten ausgewertet und die Ergebnisse grafisch interpretiert
werden.
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» Success-Run-Tests

PROJEKT-EXPLORER: STRUKTURIERUNG VON ANALYSEN

Mit dem integrierten Projekt-Explorer konnen Analysen auswertemodulubergreifend zu Gbersichtlichen Arbeitspaketen
zusammengefasst und strukturiert werden. Der Explorer bildet die ,Klammer“um zusammengeharige Analysen und erlaubt
einen einfachen und schnellen Wechsel in ein anderes Modul des jeweiligen Projektelements.
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destra®/ vidara® -

DATEN UND ERGEBNISSE KOMPAKT UND UBERSICHTLICH STRUKTURIERT

Beim Anlegen der Struktur von Projekten sind verschiedene Ebenen maoglich. In einer Projektphase konnen Arbeitsbereiche

definiert werden, in denen Analysen gleichen Typs zusammengefasst sind. Fur jeden Analyseschritt werden sogenannte

Sitzungen definiert, in denen die zu betrachtenden Datenquellen und Auswertemethoden hinterlegt werden. Verschiedene

Auswertegrafiken und Formblattern zeigen die Auswertungsergebnisse pro Sitzung. Der Bearbeitungszustand im Rahmen

des angelegten Projekts wird abgespeichert, was die spatere Fortsetzung der Arbeit mit dem jeweils aktuellen Zustand

erlaubt.

NAVIGIEREN MIT DEM PROJEKT-EXPLORER

Als Datenquelle fur die Sitzungen der Projektstruktur konnen bereits bestehende
Dateien im AQDEF-Format eingebunden oder aus der Q-DAS Datenbank integriert
werden.

Samtliche Datenquellen, Analyseschritte, Auswertungsergebnisse und
Auswertegrafiken werden in einer Projektdatei abgespeichert. So sind alle
notwendigen Informationen zentral zusammengefasst. Diese Projektdatei kann
einem Projektmitarbeiter zur Verfugung gestellt werden, sodass dieser den
Projektstatus einsehen und das Projekt weiterbearbeiten kann.

Mit dem Projekt-Explorer wird zwischen den verschiedenen Projektphasen

und Sitzungen navigiert. Die Navigation erfolgt auch zwischen den verflgbaren
Auswertemodulen. Wechselt der Anwender Uber den Projekt-Explorerin eine
Projektphase, in der das zugehorige Q-DAS Softwareprodukt gerade nicht auf
seinem Rechner installiert ist oder die Lizenz aktuell durch einen anderen Benutzer
geblockt wird, wechselt die Anzeige in den sogenannten Viewer-Modus. Damit kann
er die Ergebnisse der jeweiligen Projektphase / Sitzung einsehen und hat somit alle
Informationen im Blick. Ein Bearbeiten der Daten im Viewer-Modus ist jedoch nicht
moglich

g-das.com | HexagonMl.com | HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE 11
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ECHTZEITVISUALISIERUNG

Mit O-QIS werden Prif- und Prozessdaten visualisiert und beurteilt. Dabei gibt es unterschiedliche Moglichkeiten, wie
diese Daten generiert werden. Deshalb bietet O-QIS in unterschiedlichen Modulen die passende Losung zur jeweiligen

Aufgabenstellung:

MCA/CMM Reporting zur Beurteilung und Freigabe von Einzelmessungen im Zusammenhang mit historischen Daten

procella zur manuellen Prifdatenerfassung bzw. Erfassung mit seriell angebundenen Messmitteln und
Schnittstellenboxen; auch als Stand-alone-Ldsung zum fertigungsnahen Einsatz verfugbar

Monitoring zur Visualisierung von Messdaten und Prozessparametern meist direkt aus der Analgensteuerung (SPS)

Alert Manager zur zentralen Alarmvisualisierung

HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE | HexagonMl.com | g-das.com
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o-ais®

MCA/CMM REPORTING

Dieses 0-QIS Modul wird fur die Beurteilung der Messwerte nach einer Teilemessung eingesetzt. Dabei geht man davon aus,
dass das messende System nach der Messung eine Datei erzeugt, die sowohl Informationen Uber das gerade gemessene
Bauteil sowie dessen Merkmale und die aktuellen Messwerte beinhaltet.

Ein typisches Anwendungsszenario sind Messungen durch Koordinatenmessgerate. Uber das Messprogramm und die
Messung sind alle notigen Informationen beisammen und konnen in einer Q-DAS Datei bereitgestellt werden. Das Q-DAS

Datenformat AQDEF wird von vielen Messgerateherstellern unterstutzt.

Die Daten werden direkt nach der Erzeugung in O-QIS visualisiert und dem Bediener durch konfigurierbare
Ubersichtsgrafiken dargestellt. Dabei werden auch historische Messwerte von vorangegangenen Messungen zur Beurteilung
herangezogen. Der Bediener sieht die Auffalligkeiten zur aktuellen Messung und kann entscheiden, ob die Messung zur
statistischen Analyse verwendet oder verworfen wird (beispielsweise bei Fehlmessungen). Bei Abweichungen kénnen
automatisiert Berichte als PDF oder als E-Mail-Anhang erstellt und versendet werden.

| I T s | a7l ]
ol 2 - 8
M4 4 P PH| Bromusses
Stanes  Asaten  Ubermenmen  Verweden
CLELLReparting Berihie Benutzendatinetrte Funitisnen Auneertung
Bokes 0| Tedeseinckd  Oehen QRX
[ f_'@_!_- ) ke B & aiera] *
Teflnr. 39410 Tellebez. Part_01-Demo -
Wertahr, erimBaz, 0 - o see At Werteveriau! Eneers = . \ . osa
8 Chacacistic 51 | 138 4T m== z HL ’__!r‘\f" \vfs._u. J'\Awlvnl "*A“v"‘u‘\_ = - e
3 —
] —_ i 8 T e PRI
B : P O, W W W, VO = ey
@ 2| cssawusca) | v | o | s A e A NI o s e
] | 1 9 e as
A A a il & — — - - [
2 | cmammbcizt | e | e J‘ o i o ] e ] e ) e [ a8
: ; ! A o
hit g L) 3
W VAP i = som e
s | coacencer | 13 | 29em0 “‘L’ ml‘a e a0 / \ e =
5 | owscns o | man |1 s PR =T e
: Characiedistic 3 38 |.i i : s M
@ ] O R R o P A e i
= == =
- |, AR A
- ) U, R A, e . P |
1 Craaciwissc 1l 1 2002 “.l" mlm i T A A A
10| cscwenciot | 138 | en | ]
2 ] ™
t Craciesbcat | 138 | oem l|1 i
@ u | cnuscwmnernr |1 | as |
=t
e .

g-das.com | HexagonMl.com | HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE 13



http://HexagonMI.com

procella

Mit dem SPC-Werkzeug procella konnen Mess- und Prifdaten manuell erfasst oder vom Messmittel Uber Schnittstellen
direkt Ubernommen werden. Die Messmittel sind entweder direkt Uber eine Schnittstelle an den PC angebunden oder der
Datenaustausch erfolgt Uber mehrkanalige Messboxen bzw. Multiplexer.

Ein Prufer wahlt zunachst den Prufplan des aktuell zu messenden Teils mittels Auswahlliste oder Uber einen Barcode-
Scanner aus. Ist der Priufplan gewahlt, zeigt procella eine grafische Oberflache zur Mess- und Prufdatenerfassung sowie
Beurteilung an. Weiterhin fihrt das Programm durch die Prifaufgabe und achtet auf Abweichungen im Messablauf. So
konnen Einstellmessungen geplant oder unvollstandige Messungen entsprechend behandelt werden.

Zur Prufdatenerfassung muss zunachst definiert werden, was genau ein Prifer darf und was nicht. In den Q-DAS Software
Produkten wird das Uber eine Benutzerverwaltung geregelt, sodass ein Prufer nur die vordefinierte Eingabemaske sieht und
bedienen kann. Aus diesem Grund bendétigt der Prufer fur die Nutzung von procella keine Schulung, denn Administratoren
definieren genau, welche Moglichkeiten und Freiheiten Prifer haben sollen. Die Bedienung wird dadurch selbsterklarend.
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procella bietet nicht ,die Eine”vorgegebene Eingabemaske. Die Flexibilitat bei der visuellen Gestaltung ist eine
herausragende Starke. Welche Grafiken der Prufer sehen soll, wird bei der Einrichtung und Konfiguration der Software
definiert. Dazu gehéren Werteverlaufe, Ubersichtsgrafiken sowie Bilder, CAD-Grafiken und Prifhinweise zum Bauteil und der
zu messenden Merkmale. Der Prifer erfahrt visuell, wo und wie zu messen ist, auch anhand von wechselnden Ansichten.

Treten statistische Abweichungen von Vorgaben im Prozess auf, kann procella diese durch Alarmdialoge visualisieren. Alarme
kénnen z. B. Toleranz- und Eingriffsgrenzenverletzungen, Verletzungen auf der Qualitatsregelkarte oder Trendprozesse sein.
Der Bediener wird beim Auftreten von Alarmen aufgefordert, Ereignisse, Ursachen und Maf3nahmen zu hinterlegen, um
Haufungen festzustellen und Abweichungen zu dokumentieren. Die Nutzung von Qualitatsregelkarten und die Uberwachung
der Eingriffsgrenzen stellen sicher, dass die Prozessstabilitat erhalten bleibt.
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MONITORING

Die Ausgangssituation fur den Einsatz von Monitoring ist typischerweise die Visualisierung von Mess- und Prozessdaten,

die ein erfassendes System in kurzen Zeitintervallen liefert. Die Daten werden im Q-DAS Datenformat AQDEF zyklisch
bereitgestellt. Das Monitoring greift auf diese Daten zu und visualisiert kontinuierlich die Messinformationen. Die
Visualisierung aktualisiert sich selbstandig mit jedem Messwert und stellt viele Merkmale Ubersichtlich dar. Der Bediener
hat seine Messdaten bzw. Parameter im Blick und kann bei Abweichungen schnell eine Entscheidung treffen. Auch mehrere
Datenquellen konnen an einem Arbeitsplatz gleichzeitig visualisiert werden. Gibt es eine Abweichung an einer Maschine,
wird die entsprechende Kachel rot. Der Bediener kann sich dann Uber Drilldown-Funktionalitaten ansehen, welche Merkmale
bzw. welche Einzelmesswerte zu der Abweichung gefihrt haben.Je nach Art der Verletzung von konfigurierbaren SPC-
Alarmkriterien sind die Alarmhinweise in verschiedenen Farben hervorgehoben.
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ALERT MANAGER

Bei der Datenerfassung konnen unterschiedliche statistische Alarme auftreten, angefangen bei Toleranzverletzungen bis hin
zu Alarmen auf der Qualitatsregelkarte. Diese Alarme werden durch die verschiedenen O-QIS Module direkt angezeigt. Der
Alert Manager visualisiert diese Alarme an einer zentralen Stelle, um gerade bei raumlich weitreichenden oder getrennten
Fertigungsbereichen den Alarmstatus an den einzelnen Erfassungsplatzen beurteilen zu kénnen.
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M-QIS®
AUTOMATISIERTE DATENVERARBEITUNG

Mit den statistischen Softwareprodukten von Q-DAS konnen Daten aus der Datenbank geladen, ausgewertet und als Berichte
bereitgestellt werden. M-QIS (Management Quality Information System) automatisiert all diese Schritte.

AUTOMATISIERTE BERICHTSERSTELLUNG //
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LANGZEITANALYSEN ANHAND VON VERDICHTETEN ERGEBNISSEN

M-QIS bietet die Option, die Prozesskennzahlen Uber langere Zeitraume kontinuierlich zu berechnen und die Ergebnisse nach
individuellen Prozessinformationen (Linie, Maschine, Nest, Werkzeug, ...) in die Q-DAS Datenbank abzuspeichern. GréBere
Datenmengen kdnnen somit schnell geladen und verarbeitet werden, da die Software dann nur auf bereits berechnete
Kennzahlen zurtckgreifen muss.

Ein einstellbarer Automatismus legt fest, wann diese Ergebnisse abgespeichert werden und auf Basis welcher
Verdichtungskriterien diese Auswertung erfolgt.

NTTRLLLS z
s Langzeitanalyse Benchmark Cpk-Werte T T

Modul :'Prozessanalyse | Auswertestrategie :Q-DAS Process Capabilil /Aufteilungsfelder  :Maschinennummer, Monat

Benzrmak Beiecon Soeiene: M1-D - e 3 Lionae

ARCHIVIERUNG DER DATEN

Um einerseits die taglich verwendete Datenbank performant zu halten, aber stets auf historische Daten zugreifen zu
konnen, wird Q-ARC (Archivierung) verwendet. Mit dem Ziel, die aktive Datenbank schlank zu halten, konnen Datenbestande
automatisiert in regelmasigen Zeitabstanden ausgelagert werden.
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Q-DAS CAMERA® CONCEPT

Auf Basis einer Kombination aller Q-DAS Standard-Statistikprodukte ist es moglich, ein effizientes Kennzahlensystem

einzufuhren und aufzubauen. Das sogenannte Q-DAS CAMERA Concept als Gesamtkonzept dient der Qualitatsbeurteilung in
der industriellen Produktion. Nach erfolgreicher EinfUhrung hilft es Anwendern bei der schnellen Beurteilung der Prozesse in
allen Phasen des Qualitatsdatenflusses.

Das Q-DAS CAMERA Concept besteht nicht nur aus Q-DAS Softwareprodukten, sondern ist mit einem Dienstleistungsangebot
verbunden, das die Unternehmen bei der EinfUhrung, Umsetzung und Pflege eines solchen Systems unterstutzt.

NUTZEN DES Q-DAS CAMERA CONCEPTS

e Standardisierte Schnittstellen zu verschiedensten Systemen

¢ Umfassende Betrachtung durch Integration von Qualitats- und Prozessdaten

e Validierte statistische Auswertung

* Automatisierte Auswertung und anwendergerechte Ergebnisdarstellung

¢ Modular aufgebautes System

e Standardisierte Implementierungsverfahren und umfangreiche Einfuhrungserfahrung
* Internationales Netzwerk fur den globalen Support vor Ort
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Q-DAS CAMERA® CONCEPT

PHASEN IM Q-DAS CAMERA CONCEPT

Das Q-DAS CAMERA Concept umfasst unterschiedliche Phasen im Rahmen der (automatisierten) Datenverarbeitung. In der
Collecting Phase werden die Systeme integriert, von denen qualitatsrelevanten Daten verarbeitet werden. Dies geschieht Uber

das Q-DAS Datenformat AQDEF, Schnittstellen zu Messgeraten, SPS oder Ubergelagerte Systeme wie ERP, CAQ, MES, usw. In der
Assessing Phase werden die erfassten Daten in Echtzeit visualisiert und statistisch tberwacht. Im Falle von Verletzungen von SPC-
Alarmkriterien werden Anwender gezielt informiert.

Die zentrale Datenhaltung und -verwaltung ist ein wichtiges Element zum Datenmanagement in der Managing Phase. In der
Evaluating Phase werden die Daten statistisch nach spezifizierten Vorgaben (Normen, Firmen- und Verbandsrichtlinien)
automatisch aus- bzw. bewertet. Dies ist die Grundlage fur die Vergleichbarkeit von Ergebnissen und Informationsversorgung fur
die Planungs- und Managementebene.

Die Dokumentation dieser Auswertungsergebnisse geschieht in der Reporting Phase des Q-DAS CAMERA Concept. Manuell
generierte Ergebnisberichte, automatische Berichtsverteilung oder Darstellungen in Dashboards bzw. auf Webseiten
sind mogliche Elemente der Ergebnisprasentation. In der Archiving Phase geht es vorranging darum, mit verflugbaren
Mechanismen auch grofie Datenmengen dauerhaft, ohne Informations- und Performanceverluste zur Verfligung zu haben.
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Q-DAS® WEB LOSUNGEN
FLEXIBLE ERGEBNISDARSTELLUNG

Unter Web-Funktionalitaten fallen die Q-DAS Softwareanwendungen, die keine Installation auf dem Client-PC bendtigen,
sondern in einem Internetbrowser laufen. Der Vorteil von Web-Anwendungen ist insbesondere die Flexibilitat der Nutzung, da

eine Lizenz nur bei Gebrauch gezahlt wird.

O-QISWEB

0-QIS Web stellt die Datenvisualisierung in den Vordergrund. Liegen die Messinformationen bereits in der Q-DAS Datenbank,
werden sie mit O-QIS Web visualisiert und zyklisch aktualisiert. Hierbei macht man sich einige Datenbankfunktionalitaten zu
Nutze. Auch bei der Gestaltung der Ebenen und der visuellen Gestaltung der Seiten ist 0-QIS Web sehr flexibel.

Beispiel: In einer Fertigung stehen funf Produktionsanlagen. Der Anwender soll jede auftretende Toleranzverletzung
erkennen. 0-QIS Web zeigt einen Hallenplan mit den finf Maschinen.Jede Maschine hat eine Ampel, die auf die Alarme in
der Q-DAS Datenbank zugreift. Tritt
ein Alarm auf, schaltet die Ampel auf
Rot und der Anwender von O-QIS Web
sieht, dass es ein Problem gibt. Er
kann nun auf die Ampel klicken und

erhalt auf der nachsten Webseite

Detailinformationen, z. B. Werteverlaufe

zu allen Merkmalen des Bauteils, die

das Problem verursacht haben. Auch

diese Ansicht kann zyklisch aktualisiert

werden, um neu erfasste Messwerte . EN - Jﬂ J- #““‘I"E"I'Tﬁé'}

aus der Datenbank nachzuladen und zu

PTiiidiiig

visualisieren.
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Q-DAs® WEB LOSUNGEN R

M-QIS WEB

Das M-QIS Web eignet sich zur Darstellung von Kennzahlen und Grafiken, die auf statistischen Analysen beruhen. Das
kénnen beispielsweise stark verdichtete Informationen sein (Benchmark-Grafiken, Verlaufe von Kennzahlen, etc.). Hierbei
kann die Struktur flexibel Uber Zusatzdaten definiert werden. Was bedeutet das konkret? Eine Analysestruktur ist moglichst
nah an der Realitat. Es gibt z. B. drei Hallen, in den Hallen gibt es Produktionslinien und jede Linie hat mehrere Arbeitsgange
mit Stationen und Maschinen, die wiederum Werkzeuge beinhalten. All diese Ebenen liefern Qualitatsinformationen.

Der Anwender kann sich so von oben nach unten durch die dargestellten Grafiken navigieren und Ma3nahmen bzw.
Verbesserungspotenziale ableiten. Die Struktur der Seiten kann durch ein M-QIS Web Tool angelegt und erweitert werden. Die

Webseiten werden dann dynamisch aus der definierten Struktur generiert.

qs-STAT Web

Genau wie bei dem klassischen qs-STAT stehen hier die Funktionalitaten der Stichprobenanalyse zur
Maschinenfahigkeitsuntersuchung und der Prozessanalyse fur die fortdauernde Prozessfahigkeitsanalyse im Vordergrund.
Die zu analysierenden Daten werden aus der Q-DAS Datenbank mit Filtern und Selektionskriterien geladen. Der Anwender
kann Kennzahlen, Grafiken und Berichte in der Web-Umgebung interaktiv erzeugen und verwenden.
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Q-DM DATENMANAGEMENT
AUTOMATISIERTE DATENUBERFUHRUNG

Mit dem Q-DM Datenmanagement werden Dateien von Fremdsystemen automatisiert in die Q-DAS Datenbank Ubertragen.

Die Datenhaltung in der Datenbank ermoglicht eine sehr flexible und aufgabengerechte Selektion der Daten, um diese fur die
Analyse (beispielsweise mit gs-STAT) anwenderbezogen bereitzustellen.

DATENTRANSFER

Q-DM wird Ublicherweise auf einem Server im Netzwerk installiert, haufig auch als Dienst. Verzeichnisse, in denen Q-DAS
Dateien von Fremdsystemen abgelegt werden, werden zyklisch durch Q-DAS Software Uberwacht. Die Dateien bestehend auf
Mess-, Pruf- und Prozessdaten werden eingelesen, auf syntaktische Richtigkeit Uberprift und in die Datenbank geladen. Dies
geschieht aufgrund von definierten Regeln, die in Q-DM eingestellt werden kdnnen. Somit ist eine eindeutige Zuordnung von
Messinformationen in der Datenbank gewahrleistet.

Bei der Ersteinrichtung der Q-DAS Software wird die Konfiguration im Q-DM durch einen Systemtechniker aus dem System
Integration Team zusammen mit dem Kunden durchgefuhrt. Dabei wird die [T-Infrastruktur, der Datenfluss und das

Datenbanksystem beim jeweiligen Kunden berucksichtigt.

Q-DM Uberflhrt dezentral erfasste Daten strukturiert in einen zentralen Datenpool.
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Q-DM DATENMANAGEMENT D

KONFIGURATIONSMOGLICHKEITEN

Im Q-DM koénnen vielfaltige zusatzliche Einstellungen gemacht werden. Beispielsweise kann auf Alarme bereits beim
Hochladen der Datei in die Datenbank reagiert und entsprechende Eintrage konnen zur spateren Beurteilung gesetzt werden.
Bei Problemen wéahrend der Ubertragung durch ein fehlendes Netzwerk oder fehlerhafte Dateien werden Protokolle erstellt,
die auch per E-Mail an Systemadministratoren versendet werden konnen. Die Gewahrleistung des Datenflusses ist oberste

Aufgabe des Q-DM Datenmanagement.

KONVERTER

Fallen die Daten nicht im Q-DAS Datenformat an, so kann ein Konverterskript in Q-DM integriert werden. Dieses konvertiert
zunachst das Fremdformat in Q-DAS Dateien und ladt diese dann in die Datenbank. Die Konvertierung ist ein Mapping von
Datei-Informationen aus der Quelldatei in die Q-DAS (Ziel-)Datei. Aus Dateien konnen neben eigentlichen Inhalten auch

Informationen zu Dateiablageorten, Dateinamen usw. hergeleitet werden.

Die Erstellung eines Konverters ist eine kostenpflichtige Dienstleistung der Q-DAS GmbH und gilt nur fur die Konvertierung

von Fremdformaten in das Q-DAS Format.

PROZESSPARAMETER

AQDEF
Format

®

FREMDFORMATE

@ o @ -

MESSGERATE

AQDEF
Format

®

Q-DAS DATENBANK
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3D CAD VIEWER
VISUELLE UNTERSTUTZUNG

Zentraler Ausgangspunkt fur viele Qualitatsprozesse ist ein CAD-Modell, in dem Produktanforderungen spezifiziert

sind. Auf dessen Basis werden Messroutinen fir Messgerate oder Prifplane fur teilautomatisierte bzw. manuelle
Prufdatenerfassungsplatze erstellt. Weiterhin dient es als visuelle Unterstutzung fur Mitarbeiter bei der Durchfuhrung der
Prufaufgabe. Im integrierten Berichtssystem konnen Auswertungsergebnisse mithilfe des CAD-Modells dargestellt werden.

3D CAD ALS GRUNDLAGE FUR DIE PRUFPLANERSTELLUNG

Furdie Prufplanplanung mit den Q-DAS Softwareprodukten konnen entweder nur Features oder Features mit dazugehorigen
Merkmalen interaktivin dem CAD-Modell selektiert und importiert werden. Der Import unterstiutzt gangige CAD-Formate
(*igs, *3DXML, *.stl, *.cad, *.cto, *.CATPart, *.0bj). Funktionen zum Zoomen, Drehen und Kippen in der Grafik erleichtern die
Auswahl der Merkmale.

e -
[o:]anain.]nse o N

Zusatzinformationen zu den
Features und Merkmalen, wie

Spezifikationsgrenzen oder
Merkmalsklassen, sind bei Bedarf zu
erganzen. Zu jedem Merkmal kann
eine andere Ansicht gewahlt werden,

wie Teilausschnitte oder das gesamte
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3D cADVIEWER I

UNTERSTUTZUNG BEI DER DATENERFASSUNG

Bei der Datenerfassung in O-QIS und procella werden die Prifdaten manuell oder via serielle Schnittstelle Ubertragen. Neben
der Echtzeitverfolgung der Ergebnisse und SPC-Alarmiberwachung ist auch die merkmalsspezifische Ansicht im CAD-
Modell integrierbar. Dadurch wird der Bediener optimal durch die Messaufgabe gefuhrt. Das bringt Sicherheit und minimiert
das Risiko fur Fehleingaben.

Geschieht die Messdatenerfassung nicht mit den Q-DAS Softwareprodukten, sondern z. B. auf einem Koordinatenmessgerat,
dient auch hier das CAD-Modell als Basis fur die Programmierung bei der Erstellung des Messprogrammes.

Uber die Exportschnittstelle in das Q-DAS Datenformat AQDEF (ibertragen bereits sehr viele Messgeréte die Daten zur
Visualisierung und statistischen Auswertung an die Q-DAS Produkte. Durch die Integration des CAD-Modells konnen die
Messergebnisse der Messgerate darin in Echtzeit visualisiert werden.

Neben den Messergebnissen ® ,"{...?.“S;« Crmi

und dem CAD-Modell ist eine s ____
Beschreibungsdatei erforderlich, _|
die die Zuordnung der Features / = - : : :“_
Merkmale im CAD-Modell enthalt. s ] el 0

Das wird in der Regel von den meisten 4 i N
Messsoftwareprodukten unterstitzt. e s o

Liegt die Beschreibungsdatei fur die e ey
Zuordnung der Features / Merkmale B R
nichtvor, ist eine einmalige Zuordnung T —

in den Q-DAS Produkten erforderlich.

BERICHTSWESEN INKLUSIVE 3D CAD

Die Durchgangigkeit der Verwendung des CAD-Modells spiegelt sich auch im Berichtswesen wider. Individuell anpassbare
Berichte verweisen auf das gewlnschte CAD-Modell und durch die Zuordnung der Features / Merkmale findet eine
automatisierte Anzeige der relevanten Merkmale mit ihren Auswertungsergebnissen statt.

%4 Hexacon Seile

Prozessanalyse 111 Somit kann die 3D CAD Option in den
Q-DAS Softwareprodukten durchgangig

auf allen Ebenen eingesetzt werden,

von der Prufplanung Uber die
Datenerfassung und Auswertung bis

hin zum Reporting.
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FORMULARDESIGNER
BERICHTS- UND MASKENDESIGNER

In allen Q-DAS Produkten werden Berichtsvorlagen angeboten. Diese sind Best-Practice-Empfehlungen

aus dem Hause Q-DAS. Berichte enthalten Prifplaninformationen, Zusatztexte, berechnete Kennwerte
- und Grafiken. Nach dem Laden eines Datensatzes werden die ausgewahlten Berichtsvorlagen mit den
jeweiligen Inhalten gefullt.
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FORMULARDESIGNER R

BERICHTSKONFIGURATION

Wenn Anpassungen an Berichtsvorlagen vorgenommen werden sollen, dient der Formulardesigner zur Modifikation
vorhandener Vorlagen und zur Erstellung individueller Vorlagen.

Mit dem Formulardesigner kdnnen Berichtsvorlagen fur alle Q-DAS Produkte erstellt werden. Alle Ausgabepunkte der

Q-DAS Software, wie Texte, Kennzahlen, Formeln und Grafiken, konnen in einem Bericht dargestellt werden. Weiterhin sind
Grafiken als JPG und BMP oder CAD-Modelle direkt in den Bericht integrierbar und mit Merkmalsinformationen verkntpfbar.
Der Empféanger eines Berichts kann schnell eine Zuordnung der statistischen Kennwerte und Grafiken zu dem konkreten
Produkt erkennen. Die gewlnschten Ausgabepunkte werden aus einer Auswahlliste per Drag & Drop in die Berichtsvorlage
eingebunden und darin positioniert.

Der Formulardesigner wird haufig in Verbindung mit der
M-QIS Engine eingesetzt, um individuell gestaltete Berichte
fUr unterschiedliche Empfangergruppen zu erstellen. Die

erstellten Berichtsvorlagen werden in den entsprechenden
Q-DAS Produkten von den Anwendern ausgewahlt und
verwendet.
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FRSTMUSTERPRUFBERICHT
BEURTEILUNG VON ERSTMUSTERN

Der Erstmusterprufbericht dient der Dokumentation von Ergebnissen an Erstmustern vor dem Serienanlauf

nach unterschiedlichen Vorgaben. Das Modul Ubernimmt das Ausfullen und Verwalten der Vorgaben und der
Erstmusterprifberichte. Es unterstttzt die Formulare aus der VDA 2 Broschire und den QS 9000 Requirements in mehreren
Landessprachen. Mittels der Versionsverwaltung konnen problemlos mehrere Berichte zu einer Test- oder Nullserie
zugeordnet werden.

Der Q-DAS Erstmusterprufbericht ist komplett in die Umgebung der Q-DAS Produkte integriert und kann auf die gleiche
Datenbasis, dem Q-DAS ASCII Transferformat, zurtickgreifen. Durch die weite Verbreitung dieses Datenformates ist eine
problemlose Ubernahme der Daten fir die Erstbemusterung méglich und eine durchgangige Prozesskette mit den Q-DAS
Produkten gewéahrleistet, von der Erstbemusterung, der Maschinen- bzw. vorlaufigen Prozessfahigkeit, der fortdauernden
Prozessfahigkeit bis hin zur Langzeitbetrachtung der Prozesse.
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VORTEILE DES Q-DAS EMPB

Bei der Erstellung eines Erstmusterprufberichts stehen integrierte Berichte zur Verfligung, sodass sich, je nach gewahltem
Bericht, die Eingabemasken mit den geforderten Feldern automatisch aufbauen.

Damit bei einer neuen Erfassung immer wiederkehrende Stammdaten nicht erneut eingegeben werden mussen, konnen

diese Stammdaten in Referenzkatalogen verwaltet werden. Die Eintrage dieser Stammdaten sind an den entsprechenden
Stellen direkt auswéahlbar und werden in die Eingabemasken Ubertragen. Die Katalogeintrage sind tiber eine Combo-Box
in den jeweiligen Fenstern auswahlbar. Es stehen mehrere Kataloge zur Verflgung: Kunden, Ersteller, Bemusterungsgrund,

Bemusterungsart, Prifmittel, Einheiten usw.

FUNKTIONSUBERSICHT

* Ausgabe von Einzelwerten und Min/Max-Werten mit Bemerkungen zu jedem Merkmal auf dem Ausgabeformular

*  Wahlweise kann angegeben werden, ob die Einzelwerte pro Merkmal ausgegeben werden sollen

»  Werte auBlerhalb der Toleranz werden auf dem Ausgabeformular besonders gekennzeichnet

e Kurzzeichen fur die Messgrofe (Form- und Lagetoleranzen, physikalische Grofien, etc.) sind enthalten. Die
entsprechenden Symbole konnen auf dem Bericht mit ausgegeben werden

*  Selektieren nach den unterschiedlichen Kriterien der Berichtselemente

»  Zuordnen der Merkmale nach ihrer Bemusterungsart zum Erscheinungsbild, zur Maf3-, Werkstoff-, Zuverlassigkeits- und
Funktionsprufung

*  Merkmale werden automatisch pro Bemusterungsart auf einer separaten Seite ausgegeben

»  Eingeben von Verteilerlisten

*  Konfiguration der Eingabemasken

+  Auswertung und Ubernahme der Daten in gs-STAT

* Nutzung des Formulardesigners zum Gestalten von firmenspezifischen Berichten

Verwaltung von Inhalts-/Gefahrstoffen in Zukaufteilen
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SCHULUNG UND BERATUNG
EFFIZIENTER EINSATZ DER Q-DAS SOFTWARE

Eine Vielzahl an offenen Schulungen, Inhouse-Seminaren und Beratungsdienstleistungen sorgt fur
I_:l die effiziente Anwendung der Q-DAS Softwareprodukte. Die Schulungen decken unterschiedlichste
' - Aufgaben im Unternehmen ab, konnen aber auch an anwendergerechte oder firmenspezifische

v Bedurfnisse angepasst werden.
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scHULUNG UND BERATUNG D

AUFGABENBEZOGENE SOFTWARE-HANDHABUNGSSCHULUNGEN

Fur die Anwender der Q-DAS Softwareprodukte wurden fur unterschiedliche Zielgruppen spezifische Produktschulungen
konzipiert, die sich von klassischen Handhabungsschulungen tber die Ausbildung von Modulexperten bis hin zur
Administratorenschulung zur eigenstandigen Pflege und Verwaltung der Q-DAS Software erstrecken.

Die Q-DAS Softwareprodukte werden standig weiterentwickelt, um den Anwender noch besser bei seinen Aufgaben zu

unterstutzen. Die logische Konsequenz ist, dass Q-DAS auch die Software-Handhabungsschulungen flr die verschiedenen
Aufgaben bzw. Anwendergruppen passgenau ausrichtet.

Legende:

Methodenseminar

Prifprozesseignung und
Messunsicherheit nach
VDA 5

Prozessfahigkeits-
untersuchung - PFU

Analyse und Fahigkeits- Messsystemanalyse
nachweis von nach AIAG Core Tool
Messsystemen MSA

Maschinenfahigkeits-
untersuchung - MFU

Einflihrung in die technische Statistik mit gs-S
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MESSSYSTEMANALYSE MIT solara.MP/destra

Der routinierte Umgang mit unterschiedlichen & fomaln- Doy . - Sia =]
Verfahren der Messsystemanalyse bildet fir Anwender S | S o P g
Richtiger xmo 2030000 9 Mitselwert L]
die Grundvoraussetzung einer ordnungsgemaBen o o b R et
. Toleranz T 0,300 Standardabw, s 000485
Maschinenabnahme oder Prozessanalyse. o T e
nges 50 nesr ]
. ) . X Systansatische Messabwaichung (Bias) (B3| = 0.49% Mm signifikant iz 5 5% )
In diesem Seminar werden gelaufige Verfahren zum Ml ges Pety
Fahigkeitsnachweis von Messystemen in solara.MP ? = i 5 ey oo
o . Wiederhotpeisision wev e 9.;15‘-:":' Toin 5073 o126
und destra angewandt. Es erfolgt die Visualisierung von
. B . . . patentieller Fahigheitsindex €y -% zlla—w] Tein i€, 0,186
Auswerteergebnisse unter BerUcksichtigung diverser e o —=
kritisehar Fahigkeitsindax c.-'—u"—" Eaks 77 Trmin i€ 3 0.201

Firmenrichtlinien, erganzt durch wertvolle Tipps zum

bl (34RE,min.Cg.Cou) .

Umgang mit Dateien und Datenbanken.  -DAS Mensuraant Proces Cunkficaion (OR/Z012: Type 1 - Co/EgK st

MESSUNSICHERHEIT NACH VDA 5/I1S0 22514-7 MIT solara.MP

e R 1 T ——as . VDA Band 5 und ISO 22514-7 liefern Methoden zur

E =l gi =1 :: :'_:".: Prifprozesseignung, die weitestgehend nur noch

=] e E RN E 1] EEERE) R rechnergestutzt durchgefluhrt werden.
IR

l ..::: : 5 “EJ% i ﬁ "‘:"m - Diese Schulung vermittelt, wie diese Methoden fur den
e %g e i _ Eignungsnachweis von Mess- und Priifeinrichtungen in
E L b gg — :: ,_ .. solara.MP umgesetzt werden. Gleichzeitig zeigt sie, wie
g ey b Ls g :: ’:'_" ‘ o Auswerteergebnisse visualisiert und unterschiedliche
B e—— ii - 2 "‘"’m = Firmenrichtlinien bericksichtigt werden.

MASCHINEN- UND PROZESSFAHIGKEIT MIT qs-STAT

Fur eine effiziente Durchfiihrung von Maschinen- und

Prozessfahigkeitsanalysen mussen die statistischen CT—— =

Methoden sowie die Software sicher beherrscht werden.

In dieser Schulung lernen Anwender, Maschinen- und il

Prozessfahigkeitsstudien in gs-STAT durchzufihren. i
Sie erhalten notwendiges Hintergrundwissen zur

L R

effizienten Datenablage und sind am Ende des Seminars

T T T T - -
Ll 1086 1997 e R mor bl e 08 e om mos e

dazu in der Lage, Auswertestrategien und zugehorige o s =

Auswerteergebnisse zu verstehen.
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scHULUNG UND BERATUNG D

WEITERE SCHULUNGEN UND DIENSTLEISTUNGEN ZU Q-DAS PRODUKTEN

Q-DAS bietet individuelle, vertiefende Seminare mit softwarespezifischen Schwerpunkten oder fur spezielle Aufgabengebiete
sowie spezielle Beratungsdienstleistungen. Dazu gehoren:

» Schulungen fir Anwender und Administratoren zur Konfiguration der Q-DAS Software im Unternehmen (Key User)
- Trainings fur das Erstellen von Berichten und Eingabemasken im Formular- und Maskendesigner
« Effiziente Nutzung von Datenbanken und Selektionen

» Umstiegsschulungen von Version 11 auf Version 12

« Entwicklung von firmenspezifischen Auswertestrategien
« Richtiger Umgang und korrekte Anpassung von Auswertestrategien

KOMPETENTE, INDIVIDUELLE UND EFFIZIENTE BERATUNG

Aufgrund des umfangreichen Netzwerks von Experten fur spezifische Fachgebiete und Branchen bietet Q-DAS eine
Vielzahl von Beratungsleistungen. Hier eine Auswahl:

- Beratung zur Einfiihrung von SPC, einschlieB3lich der Implementierung von Q-DAS Statistiksoftware
+ Beratung zur GPS-konformen Erstellung von technischen Zeichnungen und Tolerierungsaspekten
 Beratung bei der Durchfuhrung von Messsystemanalysen und Tolerierungsaspekten

+ Beratung und Coaching zu Aufbau, Einfuhrung, Pflege und Weiterentwicklung von Managementsystemen
(DIN EN ISO 9001, IATF 16949, DIN EN 9100, DIN EN ISO/IEC 17025, DIN EN ISO 14001, DIN EN ISO 50001)

+ DurchfUhrung von Potenzialanalysen zur Optimierung von Prozessen

+ Beratung und Coaching zur Einfiihrung von Verbesserungsstrategien, insbesondere Six Sigma

« Erstellung von firmen- und branchenspezifischen Auditkonzepten und Auditprogrammen
 Durchfiihrung von internen und Lieferantenaudits nach Branchenstandards

« Wahrnehmung der Aufgabe als externer Managementbeauftragter fiir Qualitédt und/oder Umwelt in KMUs

Q-DAS unterstutzt Kunden auch auf internationaler Ebene mithilfe von weltweiten Niederlassungen, Vertriebspartnern und
Tochterfirmen von Q-DAS und Hexagon.
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SCHNITTSTELLEN

Es gibt unterschiedliche Wege, Messdaten in die Q-DAS Software zu Ubertragen. Am gangigsten ist die direkte

Datenubernahme Uber serielle Schnittstellen von Handmessmitteln oder Schnittstellenboxen oder die Datenschnittstelle
im Q-DAS Datenformat AQDEF. Liegen die Daten in einem anderen Dateiformat vor, erméglichen Konverter eine Ubertragung.
Schnittstellen zu ERP, CAQ und MES erlauben eine Integration in die bestehende Kunden-IT-Infrastruktur.

AQDEF®: ADVANCED QUALITY DATA EXCHANGE FORMAT

Fur einen standardisierten Datenaustausch zwischen Messgeraten und den Q-DAS Softwareprodukten ist das Datenformat
AQDEF (Advanced Quality Data Exchange Format) spezifiziert worden. Bei der Definition der Datenformatinhalte durch einen
Industrie-Arbeitskreis AQDEF sind grundlegende Kundenanforderungen eingeflossen. Hierdurch ist ein reprasentativer
Querschnitt des Umfanges und eine einheitliche Interpretation von Schlisselfeldern und deren Verwendung garantiert.

Das Ergebnis ist ein standardisierter Katalog mit
Datenfeldern, die fir viele Anwender von Bedeutung sind.
Somitist der Grundstein gelegt, um auf Basis gewonnener
Daten eine schnelle und ubersichtliche Auswertung zu
™

erhalten bzw. damit eine abgesicherte Entscheidung

zu treffen, ohne aufwendige und fehleranfallige

Datenkonvertierungen durchflhren zu mussen. C E R T | F | E D
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sCHNITTSTELLEN

Q-IF: SCHNITTSTELLEN ZU HANDMESSMITTELN UND
SCHNITTSTELLENBOXEN

Messdaten konnen mit den Q-DAS Softwareprodukten direkt Gber die serielle Schnittstelle (RS-232 oder USB) Ubernommen
werden. Aktuell werden Uber 150 Messmittel und Schnittstellenboxen standardmafig von unseren Produkten unterstutzt,
deren Anbindung durch unterschiedliche Schnittstellenpakete moglich ist.

Der Umfang der Schnittstellenpakete reicht von der
Anbindung einfacher Handmessmittel mit RS-232
Datenausgang, Uber Messgerate mit RS-232 Ausgang
und unterschiedlichen Messgrofien bis hin zu den
mehrkanaligen Schnittstellenboxen mit Kanaleingangen

fur mehrere Messmittel. Bei Boxen mit Anbindung an
externe Signale oder Automatisierungsanlagen kann

die Datenibernahme beispielsweise durch eine SPS
gesteuert werden. Schnittstellenpakete zu Datenloggern
/ Datensammlern unterstitzen die Anbindung mobiler
Datenerfassungsgerate.

Q-SAP: SCHNITTSTELLE ZU SAP R/3 QM VIA STI UND IDI

Eine Verbindung der Q-DAS Softwareprodukte mit SAP QM bietet den Anwendern beider Systeme eine Komplettlosung fir
den gemeinsamen Einsatz. Wahrend die Implementierung von SAP der Optimierung von zentralen Geschaftsprozessen dient,
liefern die Q-DAS Produkte Losungen zur ganzheitlichen, automatisierten Betrachtung und statistischen Auswertung von
Mess- und Prifprozessen.

Innerhalb des QM-Moduls von SAP gibt es zwei Schnittstellen zu externen Systemen, die die Ubertragung von
prufungsrelevanten Daten wie Priflose, Merkmale und Messwerte, ermoglichen. Dies sind die Schnittstellen ,Statistical Data
Interface (AM-STI)“ und , Inspection Data Interface (QM-IDI)*. Je nach gewlinschtem Anwendungsfall konnen die Mess- und
Prufdaten in SAP QM dauerhaft vorgehalten werden oder es wird von den Q-DAS Produkten eine verdichtete Rickmeldung an
SAP QM geliefert. So ist auf SAP Seite die Durchgangigkeit gewahrleistet. Fur die statistische Auswertung der Daten liegen die
Daten bereits in der Q-DAS Datenbank vor oder sie konnen aus SAP QM mittels der Schnittstelle QM-STI zur Auswertung an
die Q-DAS Produkte Ubergeben werden.
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eMMA SOFTWARE SUITE
3D-MESSDATENMANAGEMENT

Die eMMA Softwarte Suite bietet ein integriertes Datenmanagementsystem flir den gesamten Prozess der 3D-Messtechnik
von der Planung der 3D-Features und deren Toleranzen entlang der Zusammenbauprozesse bis zum Monitoring der Qualitat
in den Fertigungsprozessen.
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eMMA SOFTWARE SUITE D

eMMA MDM SERVER/CLIENT

eMMA MDM ist eine Enterprise-IT-Losung, die zur Strukturierung und Verwaltung von 3D-Messdaten entwickelt wurde und
somit die Informationslicke im Qualitatssicherungsprozess schlie3t. eMMA MDM bietet einen kontrollierten Zugriff auf
Messplane, Ausrichtsysteme, Toleranzen, Messergebnisse und Analysesitzungen.

Eine integrierte und zentralisierte Datenverwaltung ermoglicht die vollstandige Kontrolle aller Daten an einem einzigen
Ort. Damit ist der Import und Export von Qualitatsdaten in/aus mehreren Datenformaten (*.dmi, *.dmo, *.dfq, *.csv, etc.)
moglich. eMMA MDM Server/Client verfolgt und verwaltet Projektanderungen und Benutzerinteraktionen mithilfe der
Versionskontrolle und des Anderungsmanagements.

eMMA PLANNER

eMMA Planner ist ein Modul, das erstellt wurde, um

die Verwaltung von Prifplanen fur Einzelteile und —
Zusammenbaustrukturen zu erleichtern. Der eMMA Planner Ea
erfullt mehrere Funktionen: Erstellung von Prufplanen

fur Zusammenbaustrukturen, Modifikation von Feature-

Toleranzen und Feature-Attributen sowie Erstellung von

verknupften Features. i . - — — o ==

Die reichhaltige 3D-native Umgebung, die alle eMMA-Module begleitet, unterstutzt die intuitive Exploration aller Elemente
eines Messplans. Die eingebettete 3D-Umgebung ermoglicht die Bearbeitung vorhandener Features sowie die Definition
von VerknUpfungs-Features unter Beibehaltung eines raumlichen Bezuges auf die mit dem entsprechenden Messplan
verknupfte Geometrie.

eMMA ILLUSTRATOR

Die Erstellung von Qualitatsreports fur Tausende von R e - v
Teilen kann zeitaufwendig und umstandlich sein und SR A 1% g
bedarf oftmals erfahrener Anwender. eMMA Illustrator ist :_:m
das perfekte Modul zum Entwerfen von Reportvorlagen. _
Die interaktive 3D-Umgebung ermoglicht Benutzern das s
einfache Erstellen von Szenen, in denen benutzerdefinierte ] =
Geometrieansichten, Feature-Mengen und Informationen ool
zu einem Messplan angezeigt werden. Dartber hinaus _@ ﬁv
kann die automatische Szenenerzeugung dazu verwendet ’== —
werden, das Erstellen von Reportvorlagen erheblich zu m I R .___: - _.’

beschleunigen.
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eMMA ANALYST

eMMA Analyst ist eine flexible und vielseitige Software fur die Auswertung von Messergebnissen. Mithilfe statistischer

Kennzahlen ist es moglich, die Prototyping-, Launch-, Ramp-Up- und Produktionsprozesse besser zu steuern und die

Fertigung zu stabilisieren. eMMA Analyst unterstitzt sowohl die 2D-Dokumentation, als auch eine interaktive 3D-Analyse.

Die integrierte 3D-Umgebung bietet verschiedene Diagramme zur Anzeige der Messergebnisse fur jedes Feature. Zuséatzlich

unterstitzt eMMA Analyst auch die Berechnung und Visualisierung statistischer Metriken mit der gs-STAT Engine.

Das schnelle und einfache Laden

und Auswahlen der Messergebnisse
sowie die Grafikoptionen zur Anzeige
der Ergebnisse liefern eine klare
Produktionsqualitat im Zeitverlauf. Die
Ergebnisse dieser Analysen konnen
spater als 3D-Sitzung gespeichert oder
zur leichteren Verteilung als PDF-
Bericht oder PowerPoint-Prasentation

exportiert werden.

eMMA INSPECTOR
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eMMA Inspector ist ein Modul, das speziell fir die einfache und schnelle Analyse grof3er Mengen optischer Messergebnisse

entwickelt wurde. Die umfassende native 3D-Umgebung ermoglicht es Benutzern, die Daten beim Ermitteln und Vergleichen

interessanter Bereiche problemlos zu erkunden und mit ihnen zu interagieren. Genau wie andere eMMA-Module unterstutzt

eMMA Inspector die PDF-Dokumentation und interaktive 3D-Analyse. Gleichzeitig bietet das Modul eine Video-of-the-Day-

Funktion.

38 HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE | HexagonMl.com | g-das.com



http://HexagonMI.com

eMMA ASSEMBLER

eMMA SOFTWARE SUITE D

eMMA Assembler ist ein Modul zur grafischen Analyse von virtuellen Zusammenbauten, das auf dem eMMA Analyst
aufbaut. Es ermoglicht, die leistungsstarken Analysefahigkeiten des eMMA Analyst gleichzeitig auf mehrere Strukturen und
virtuelle Verknupfungsmerkmale anzuwenden. Einzelteile oder Zusammenbaustrukturen kénnen mit Transformationen
entsprechend der Einbaulage, Auswertedefinitionen, manuell erzeugten oder tbernommenen lokalen Ausrichtsystemen zu
einem virtuellen Zusammenbau zusammengestellt und analysiert werden. Zur gleichzeitigen Analyse der Messergebnisse
aller ausgewahlten Komponenten kdnnen sowohl einzelne Features als auch neue Verkntpfungs-Feature mit individuellen
Auswerterichtungen und Toleranzen hinzugefugt werden. Eine der beliebtesten Anwendungen von eMMA Assembler ist
beispielsweise die virtuelle Analyse von Spalt und Versatz, indem mehrere Teile kombiniert werden. Zur Dokumentation
konnen Szenen mit beliebiger Bauteil- und Feature-Einzelauswahl als Prasentation und PDF-Report exportiert werden.
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Die Qualitatssicherung im Produktionsbetrieb erfordert die Erkennung von Toleranzabweichungen in Echtzeit
und die Identifizierung der Ursache solcher Abweichungen.eMMA Reporter ist ein webbasiertes Modul, das eine
unternehmensweite Uberwachung der Fertigungsqualitat an beliebigen Produktionsstandorten in Echtzeit erméglicht. Die

in den Produktdesigndaten definierten Toleranzen dienen
als Grundlage fur die Bewertung verschiedener Produktions-
und Konstruktionsphasen. Die Software erkennt und

meldet Abweichungen von den Fertigungstoleranzen in
Echtzeit und unterstutzt die Ursachenanalyse. Im Falle einer
festgestellten Abweichung auf3erhalb der Toleranz sendet
das System anpassbare Warnmeldungen per E-Mail oder
SMS an autorisierte Benutzer.
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Q-DAS® DIENSTLEISTUNGEN

Um einen optimalen Einsatz der Q-DAS Software zu erzielen, unterstitzen wir Sie mit unserem
vielseitigen Dienstleistungsangebot.

PROJEKTBETREUUNG
3 Fur eine erfolgreiche Einfuhrung der Q-DAS Softwareprodukte und Umsetzung des Q-DAS CAMERA
”-‘ i Concepts steht Ihnen mit dem System Integration Center ein kompetenter Partner zur Seite. Wir
I begleiten Sie in allen Projektphasen, von der Planung und Spezifikation bis zur Pflege und Wartung des
laufenden Systems.

WORKSHOPS

Im Rahmen von Workshops besprechen wir mit Ihnen die erforderlichen Details der Installation,
‘ B Konfiguration und Inbetriebnahme. Ausgangspunkt ist hier eine Erfassung und Analyse der Ist-
Situation. Durch das Verstandnis der Prozessstrukturen und -ablaufe ergeben sich wichtige Hinweise
fur eine zielfUhrende Systemkonzeption.
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Q-DAS® DIENSTLEISTUNGEN D

INSTALLATION UND KONFIGURATION

Mit der Installation beginnt die praktische Umsetzung des Q-DAS CAMERA Concepts. Gemaf3 der
Systemspezifikation werden die Softwarekomponenten von uns installiert und fur Ihren konkreten
Anwendungsbedarf konfiguriert und eingerichtet.

UPGRADES

Sie mochten auf den aktuellen Versionsstand upgraden und den verbesserten bzw. erweiterten
Funktionsumfang nutzen? Gemeinsam mit Ihnen legen wir die Upgrade-Strategie fest, klaren die
Voraussetzungen und besprechen die Systemkonfiguration.

PRODUKTSCHULUNGEN

Moglichst parallel zur Installation bzw. im Anschluss daran sollte ein individuell auf Ihre Bedurfnisse
abgestimmtes Schulungsprogramm laufen.Je nach Themenspektrum stehen zusatzlich erfahrene
Trainer aus dem Bereich TEQ Training der Q-DAS GmbH zur Verfuigung. Eine Auswahl an Schulungen
finden Sie ab S. 30 in diesem Katalog, das umfangreiche Ausbildungsangebot ist auf unserer Website
zuganglich.

SYSTEMPFLEGE UND OPTIMIERUNG

Auch nach einer erfolgreichen Inbetriebnahme unterstitzen wir Sie bei der Pflege und Wartung
des installierten Systems. Die regelmafige Pflege und Wartung gewahrleistet eine dauerhafte
Systemstabilitat. Hierzu zahlt auch die Optimierung der Datenhaltung und die Konzeption von
Archivierungsstrategien, um die System Performance insbesondere bei gro3en Datenmengen zu
verbessern.

WEB-SUPPORT

Ortsunabhangige schnelle und unkomplizierte Hilfe durch Fernwartung und Desktop-Sharing. Je nach
Fragestellung bietet sich ein Zugriff auf Ihr System Uber das Internet an. Das spart Zeit und Kosten.

SYSTEMDOKUMENTATION

Insbesondere bei umfangreicheren Installationen ist die Erstellung einer Systemdokumentation
unentbehrliches Hilfsmittel fir Systembetrieb und -pflege.
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IHR KONTAKT ZU UNS

GERMANY USA

Q-DAS® GmbH Q-DAS® Incorporated
Eisleber StraBe 2 E-Mail: g-das@q-das.com
69469 Weinheim www.qg-das.com

T:+49 6201 3941-0

F:+49 6201 3941-224

Hotline: +49 6201 3941-14 CHINA

E-Mail: info.qdas.mi@hexagon.com

www.g-das.com Q-DAS® Software Technology
E-Mail: g-das@qg-das.cn
www.g-das.cn

KOREA
Q-DAS® Ltd.

E-Mail: gdas_korea@q-das.com
www.q-das.com

APAC

APAC support team
E-Mail: apac@qg-das.com

www.qg-das.com

Gerne konnen Sie sich auch an alle Niederlassungen von
Hexagon Manufacturing Intelligence wenden.

Kontakt unter hexagonMI.com.



KONTAKT

WIR BERATEN SIE GERNE.
KOMPETENT.
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4 HEXAGON

MANUFACTURING INTELLIGENCE

Hexagon Manufacturing Intelligence unterstutzt
die herstellende Industrie bei der Entwicklung der
bahnbrechenden Technologien von heute und der

revolutionaren Produkte von morgen. Als fihrender Anbieter

von mess- und fertigungstechnischen Losungen haben wir
grof3e Erfahrung im Wahrnehmen, Denken und Handeln,
d.h.im Erfassen, Analysieren und aktiven Nutzen von
Messdaten. Unsere Kunden profitieren von einer hoheren
Fertigungsgeschwindigkeit, einer schneller wachsenden
Produktivitat und gleichzeitig steigender Produktqualitat.

KOORDINATENMESSGERATE

3D-LASERSCANNING

SENSOREN

PORTABLE MESSARME

DIENSTLEISTUNGEN

LASER TRACKER UND LASERSTATIONEN

MULTISENSOR- UND OPTISCHE SYSTEME

Mithilfe eines Netzes von lokalen Servicezentren, ) WEISSLICHT-SCANNER
Fertigungsstatten und Vertriebsniederlassungen auf funf EE MESS-S0FTWARELOSUNGEN
Kontinenten sorgen wir fur einen intelligenten Wandel in
der Fertigung und tragen so zu einer Welt bei, in der mehr b/ CAD/CAM
Produktivitat durch mehr Qualitat erreicht wird. Weitere iii STATISTISCHE PROZESSLENKUNG
Informationen erhalten Sie auf HexagonMI.com.

'S AUTOMATISIERTE ANWENDUNGEN
Hexagon Manufacturing Intelligence ist Teil von Hexagon :| HANDMESSMITTEL

(Nasdaq Stockholm: HEXA B; hexagon.com), einem weltweit

flihrenden Informationstechnologieanbieter, der fiir mehr L DESIGN- UND KALKULATIONSSOFTWARE

Qualitat und Produktivitat in georaumlichen und industriellen
Unternehmensanwendungen sorgt.

Q aoas

Q-DAS Software gilt als Standard fur die Qualitatssicherung
in der industriellen Produktion. 150.000 Anwender weltweit

Das umfangreiche Angebot an Praxisseminaren und Lehrgangen
aus dem Hause Q-DAS vermittelt ein breites Methodenwissen
vertrauen Q-DAS und setzen die Software sowie zugehorige zur statistischen Prozesslenkung, Fertigungsmesstechnik
Schulungs- und Beratungsleistungen erfolgreich zur und Qualitatssicherung. Erganzt wird dieses Spektrum
Steigerung der Produkt- und Prozessqualitat ein. durch allgemeine sowie unternehmensspezifische
Handhabungsschulungen fur alle Q-DAS Softwareprodukte,
Uber 8.000 Kunden unterchiedlichster Branchen haben

sich bereits fur Q-DAS Ldsungen entschieden und schopfen

die unsere Anwender in die Lage versetzen, ihre Arbeit
aufgabengerecht und zielgerichtet zu erfullen.

so das Potenzial korrekter und zuverlassiger statistischer
Auswertungen und der Planung von 3D-Messfeatures in g-das.com
komplexen Zusammenbauprozessen gewinnbringend aus.

In 55 Landern werden mit den Q-DAS Softwareprodukten

Messprozesse geplant sowie Daten erfasst, visualisiert und

deren Auswertung zur Effizienzsteigerung genutzt.
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